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ABSCHNI TT 1.
ALLGEMEI NE SI CHERHEI TSHI NWEI SE
1.3 BETRI EB 1.4 STURZGEFAHR
Al'l gemeine I nformationen
1 Vergewi ssern Sie sich vor dem Einsat
1 Ver wenden Sie den Flurf°rderzeug ( ER T.L.) odeeldinddedeund Tore in der richtigen P
beb¢g¢hne (ER TLP) f¢er die _Kommissionierung (manuwallltenEmsti e bei de F¢Ce fest auf der P
nahme unq Lagerung von Relfen? q Stellen Sie keine Leitern, K28 st en, S
1 Es ist nicht erlaubt, Ger?2te innerhalb des Arbegetg%lﬁgrtb%déuamerdie Maschine, um die
wenden, wenn die Maschine als ER TL konf'gurﬂ'ervterwsenden Sie nicht das Gelander des
1 Betreiben Sie keine defekte Maschine. Wenn einecHtihfeU®9 k|l ettern oder diese zu ver
auftritt, schalten Sie die Maschine aus und gl asss Sl S i - : ;
sgeschaltet, bis sie vollst2andig wiederherg Stz\s/':?rrgg'w?tigel\rlérgsrghts;ghbehgssezéftﬁgrg
1 Bewegen Sie die Schalter oder Bedienhebe nichtgralnwmt sSY@Nsich beim Betreten oder
einer Position in die entgegengesetzte P05|t|orbe B .her He¥- Maschine auf.
tralstellung. Stellen Sie den Schalter i mmerg | .%i : ral s - :
| ung, bevor Sie ihn in die der nichsten Funmti?.faonez%te??é%%eﬁé% gt steuerungen und si
Position bringen. Betreiben Sie die Bedienelemewatsech inte lh%? ahrend des Betriebs M
. a P :
q \r,nven, g!elhc:;m Gigen Drugk. M hi befi q Ibeide SF_(,Qedstandig Kontakt mit der M
enn sic ersonen an er aschine efinden, S n o€ " :
Personal die Maschine nur im Notfall vom Bo en?aiﬁhggmn%nsaé%?e?‘nmgirchg{e'dzggtgg;ggn::;ﬁ
Ileren.oder bephengn. i oder eine Hand und-ubmdai da sBg @d gleeni m nE
1 Vergewi ssern Sie sich, dass alle elektrischen Gegr%tgg g@imd«Kontakt mit der Maschine s
nungsgem@C im Arbeitsbereich der Maschine gegl a rt sind ° . °
ni cht an den Kabeln h2@ngen bl ei ben ﬁ] enn_elrh HLérB%gurt von. rtlichen Beh
. ) . schriften gefordert wird, empfehl en
1 Bevor Sie die Maschine verlassen, senken Sie demskhlihe als Anschlagpunkt fer den S
vollst&ndig ab, stellen Sie den Schl¢ssel auf "gk" uweéreurhbehne&ne diesen Punkt nich
Sie ihn. andere Ger3te oder Materialien anzuh
| Personen d¢rfen nicht auf der Maschine transporstiicehretr nwerd@enrz uA nsstcehtl zaegnp.u n k t soIIte e
1 Wahrend des Betriebs darf sich nur der Bed|enertea'5rV5d@rm mgrwendet werden und dies n
schine aufhalten. des Korbes. Es handel t lSIﬁh ll‘(llCh
il Die Batteriefl¢¢ssigkeit i st extrem korrosiv; st enaug solbche ann
sie nicht mit Haut, Augen oder Kleidung in Ber(,({'\}ed’ng1 % éiﬁégsnw&? %ren e b di
T Laden Sie den Akku in einem gut bel ¢fteten re'Verwen aeQFSC St-Z%rl|?§tIBBHga?15$C?1?JheIeS
gel tenden Vorschriften (f39dr. I'talien siehe Norml#j %%45 die gemadC den °rtlichen Vors
q Der Freigabeschl ¢ssel féer die Maschi
und geschulten Personen aufbewahrt wu
T Die Anl andung in groCer H°he ist str
q Es ist strengstens verboten, di e Ma
wenden.
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CHNITT 1.

GEMEI NE SI CHERHEI TSHI NWEI SE

QUEUSIOHKOLLI SI ONSGEFAHR 1.8 HEBEN UND TRANSPORTI EREN

Das gesamt- nBletBroideemsper sonal muss Sicher hliltgemairne I nformationen

chtungen tragen, wie sie die geltenden Vorschriften oder die am Ar -

beitsplatz durchgefihrte Risikoanalyse vfirsd@kheiemerSi e beim Heben ynd Transporti

Wenn Sie die Maschine benutzen oder den Kor Rehis®we®noddd HdeédkdMpschine aufhalten.

cberpr¢fen Sie die Abst2nde ¢ber, Zzu den Seiten und unter dem Korb

sel bst. 1 Schieben oder ziehen Sie die Maschin
gen oder-unudmEBe¢ |l aden und | MMER nach
der Motorbremsl ¢ftung gem2C den Anwei

U tung.
1 Stell en Sie vor dem Heben oder Trans

Korb vollsta2andig abgesenkt ist und f
nen an Bord ist.

Lehnen Sie sich bei |l aufender Maschine nicht aus den Gel 2ndern des

Korbes heraus. 1 Wenn Sie die Maschine mit einem Gabe

Wenn Sie in Bereichen mit eingeschr2nkter Sidé¢lt Gabfed mumdirvom Him- ent sprechenden

derni ssen fahren, sollten Sie immer von eindrenP&ieomilbecel mietmetHuwevlagen mit geei g

den, die Sie vor jeder Gefahr warnen kann. te der Maschine entnehmen Sie bitte

Halten Sie w2hrend der Fahrt i mmer einen Mi ndedPswd@dhai $6Ahe1Dgt mn der Maschin

zur Maschine f¢r nicht arbeitendes Personal ein. _ o _ _

Passen Sie |Ilhre Fahrgeschwindigkeit entsfiredmd®d Mm@dh om@Nga&Mde fleben-Bfeidn eamungi a eir

Bedi ngungen an: Bodenoberflache, Verkehr, SiMaschéinte nsdéiegemgAnleitung

Standort des Personals und andere Faktoren, die eine Kollisions

oder Verl etzungsgefahr f¢r das Personal darstell en.

Beachten Sie die Bremswege unabh®ngig von der Geschwindigkeit

der Maschine.

Fahren Sie nicht mit hoher Geschwindigkeit in eingeschr2nkten oder

engen Bereichen oder beim R¢gckw2rtsfahren.

Seien Sie stets 2uCerst vorsichtig, um zu verhindern, dass Hindernis-

se die Bedienel emente und Personen an der Maschine ber ¢hren

oder st°ren.

Stellen Sie sicher, dass die Bediener anderer oberirdischer oder ebe-

nerdi ger Maschinen die Anwesenheit des Kommi ssionierstaplers

kennen. Trennen Sie die Stromversorgung des Br¢gckenkrans.

Warnen Sie das Personal davor , bei angehobenem Korb zu arbeiten,

zu stehen oder unter die Maschine zu gehen. Mar ki eren Sie die Bo-

denfl 2che bei Bedarf mit geeigneten Barrieren

10 11
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ABSCHNI TT 2.
VORBEREI TUNG UND | NSPEKTI ON
2.1 SCHULUNG DES PERSONALS 2.2 VORBEREI TUNG, | NSPEKTI ON UND WARTUNG
Die LAJTLPAL st eine Maschine mit anhebbarem Fahrersitz, die fg¢r
Kommi ssi oni ervorg2nge (manuell e Entnahme undBRAYElI 604 VorefReitf eli)e Daten f¢r die regel m
besti mmt ist. Daher ist es erforderlich, dasdemsi Masaobhsobkl|li &Clei ¢m Vambeddsec h2ul2- unt en ang
tem und qualifiziertem Personal verwendet unWeigewaet énhfwirmét i DinenVeruwekno-mmi ssi oni er st ap
dung der Maschine ist nicht -adérsBiag-f¢r Per¥YomeohunfeenAl hotkesl Landes.
geneinfluss oder anf2allig f¢r epileptische ADifé |l Heyf Sghwi hddleroders pé&rtliwsnten und Wartun
der k°rperlichen Kontroll e, Personen unter demh®Aht eweddenVolwleinhhrdii gk eMats.chi ne unter wung
gungen, h2ufiger oder bei schweren Arbeite
Die Schulung des Bedienpersonals sollte Foldehdes 8méabsiender Wartung darauf, dass Si
von | okalen oder betrieblichen Vorschrifte
1. Verwendung und Einschr2nkungen von Steuer(ulglem, iHaKdsbhuhe, Brille, Sicherheitsschu
FahrgestNettidl $i cher hei t ssyst emen.
2. An der Maschine angebrachte BefehlszeichehABRIhlwEi 3u2gen und
War nungen.
3. Vom Arbeitgeber definierte Vorschriften Uh¥YP st aa{FIREQRWRENAMHAUBTWEQUAL & RI KIRREFERENE:
4. Verwenden Sie bei Bedarf die zugel assene Absturz;icherurR%NTWO TI ON ZUR| UN-
5. Kenntnisse ¢ber die mechanische Funktion|der Mas¢hine, TERST| TZUNG
ausreichen, um einen tats2chlichen oder potenziellen Fehler z
erkennen. I NSPEKTI DNor jedeBredi eneBedi ener|Gebr auchs
6. Sichere Methoden zur Verwendung der MaschV@OR DER (AgBpEnwatdg und Siche-
von erh°hten Hindernissen, anderen bewegl|TRIhEBNAG bRt e h e gienm rheitshandbuch
Hi nderni ssen, Vertiefungen, Schlagl®chern und AbfBeKieaalwech-
7. Verfahren zur Vermei dung von Gefahren dur{fch unge‘sce e,tzte el ek -
trische Leiter. . . . | NSPEKTI nac Fiagdntig@enl i fi zlil ettee vepti ons
8. Anf_orderungen an eine bestimmte Arbeit oc;quEQL\JrE\MQ1Acbl¢mgn(gjwaomh/|@erpedeon und Warfung-
schine Monat en |Bediren egfr shandbufh
150 Stumpden, und entppre-
i berwachung der Schulung oder wenn die chendes| | n-
Die Schulung muss unter der Aufsicht einer [qualifi zMagchieme¢ Peerisonh in spektiopsform
einem offenen, hindernisfreien Bereich durchgefg,hrlmev{?érﬂ'en 3und ko ul ar
|l ange fortgesetzt werden, bis der Auszubildlende in Naogya E_%lg”e'cr‘é  di e
Maschine sicher zu bedienen und zu steuern wﬁr{je 012:“
Verantwortung des Bedieners \{)Vregﬂcrs]'t’ 9e
Der Bediener muss in der Verantwortung und |[Befugni ,geq%gewlv\eusr@@,
wer_den, di e Ma_schine i m Fglle ein_es Fehl ers & - t—e—+—e— u._.q.\,t.. 'a%i'ihzilartteeventions
Eg?;g??ggenébghgcﬁg\l’v?gln die Maschine als auéwHRdEe:(nCHQr]m@‘%‘bt\%lﬁsﬁl Irineeﬂgedeon und Warftung-
! ’ Monat en |Bébdi en¢€[r shandbugh
dem Datum und entppre-
der |l etzten chendes| I n-
HI NWEI S: ]
Der Hersteller oder Vertreiber muss qualifiziert|les PersorlmgISp?litrlodnl'e Sclhul ung zlpglr(tlonsform
sowohl bei der Lieferung der ersten Ger?2te als auch spatelr zpyr Vbrf ,gungg stel-
l en, wenn dies vom Benutzer oder Personal gew¢gnscht wird.
12 13
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ABSCHNI TT 3.

FUNKTI ONSWEI SE DER MASCHI NE

Al l gemeine I nformationen Gashebel

Prima di attivare | a macchina =~ necessayal|q eno0 &dies fgaene kin® pFe il antdierc ¢dekinziehnNiHand fest

i Quadr o comand+ii Isulelceasttoerlel occhi ave dev=e BRBHEN Sie den Knopf VORW RTS
su modalit”™ cdne@ndomardificdioh ot er r a (Handr¢cken in entgegengeset zt

1 Quadro comandi a +ldr rpaules asnule cAesrteesitld Bedi ener), um VORW RTSFAHRI
za deve essere in posizione di RI PRI dy@ahrzeugs zu ieren.

| osl assen, :

d

ak

enn Sie den Kn

Schl ¢ssel bet?2tigter Korb/ Bodensteuerungs Tl
G

$chbsenAMTOMS
: VORW RTS
il Zentrale Stellung "O0"

Drehen Sie sich in diese Position,
auszuschalten.
i Positionieren Sie den integrierten
I'n dieser Position kann die Maschin -
di ent werden (die Akkul adeanzeige |
T Position Bodensteuerungsmodus " 2"
I'n dieser Position kann die Maschin
di ent wdrdeAkkul adeanzei ge zeigt Gn
Knopf R} CKW RTS
Ri chtung Bediene
No-Aus ast e es Fahrzeugs zu a
den Knopf | osl assen,
Gedr ¢ckt stoppt diese sofort alle Phase¢ schi UTOMATI SC
Beim Zur ¢cksetzenNWCHT® udige sMagdleitne s on(
Einf¢sggen der Bedienel emente genehmi gt .
HI NWEI S:
Di e -Aw¥asten im Korb und auf dem Bedi en sen s
in der Positi on WI EDERHERSTELLUNG befinden, dami t schin
ten kann.
Sensor |linke Hand und Sensor rechte Hand zur Aktivierung von Fun
Die Ilinke und rechte Hand m¢ssen sich auf den H e m
finden, um di e FafhunktAiudmsean edye rAbMesndkhi ne aktiv&
k°nnen.
Di e Maschine darf nur von zuvor geschultem und au
HI NWED&nken Sie dar an, neben dem Sensordefn;r déisedi en8iec henrdh erietcsthtiemwei se in dieser Anl eit
Hand auch die beiden Zusti mmungsschalt &rAHRENalst EvAYSEGHLUBMSALI @H FAWR tHI NER GLATTEN, F E
Auf st i egFHuMbksteinoknen der Maschine zu akti TAleENNOBERFL CHE, die sauber, ohne L°cher wund voc
ist und das Gewicht der Maschine und die damit
kann. (SieheTAbbaohsiche Baten der Maschine)
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ABSCHNI TT 3.

FUNKTI ONSWEI SE DER MASCHI NE

Signal horntaste Richtungswahlschalter Rechts/ Links

Beim Einschalten der Maschine aktiviert dasDeDr ¢Rikcemt unegs waahsltsec h6a Idti eer aiksutstso konzi pi er
sche Vorrichtung . Hand bedient werden kann.

— ~ Dr¢cken Sie den Lenkradschalter nach | inks

l("\ halten Sie ihn in dieser Position, bis Sie
t:’" mechten.

\ 7 Denken Sie daran, sowohl di e Zusti mmungssc
rechte Sensorik zu aktivieren, um die Funk
zu aktivieren Mit dem Richtungsschalter Kk

A rechts bewegt werden.
Ver wenden Sie sowohl den Richtungsschalter
Heben und Senken der Korbtasten die Maschine in die ﬁwcnschte Richtung zu
Der Bediener darf unter keinen Umst@anden auf die Brg¢gstul =~ bes
kl ettern oder Leitern, Bretter oder anderes positionier:z¢ [[ >Cere Ar -
beitsh®hen zu erreichen. AuCerdem darf er aus dem Gel 2n¢ rbes
aus keinem Grund herausstehen oder herausragen. 0
o)
Pr¢fen Sie vor der I nbetriebnahme der Maschine, ob:
il die Maschine auf einem sauberen, | ¢ckenl osen und gut cvenecn "po-
den mit ausreichender Konsistenz steht. 1. Wenn Sie den aRE 6 bohead rtéecrk tnahcahl t en, wi r c
1 sich keine Lufthindernisse in dem Bereich bfe&hrtdeinChtiyn gy e gh eRCht s aktiviert La
arbeiten wird wenn Sie nur vorw2rts/r¢é¢ckw2rts fahren
Das -Amfd Abstei gennuresmplribdcals,i Bvee frenf ach a . Durch Bet2tigen d&OR@BafRIEGCABBebel s im
voll st2ndig angehoben ist. (wenn diese Bedingung aiircrmtt dearsf Flalhtr zies g, VORWCcRTeS nztu f ahr en
auf dem Display die Fehl er mel duondger" LOC", wenn di e( diaest\orzduem skuft e des FaRirczhetuignsg)nach r e
Absteigen des Korbs gedr¢ckt wird) b . Durch Bet2atigen def®) GKspedal hebel s i
Dr¢cken und halt elmsSiee (dliaes tleu f4Wa r tusm di e Auffahrt WeRIT SGAD&gi nnt sich das Fahrzeug 1 C
Korbs zu aktivieren. (auf-Mdlkedhdmgsskpeltay erscheint dbhbewd®e&n und | enkt nach RECHTS (die V
upPas Losl assen der Taste stoppt automatisch die Bewggumgch r eRihatst umg)Fahr er
Hal ten Sie die Absenktaste (Taste 5) gedr¢ckt, um das Absenken des Korbes zu
aktivieren (auf demMdi s gle tdidpdbechwriost adi e BN Wenn Sie den Wahl schalter nadh nlkienks ge
sen der Taste stoppt automatisch die Bewegung. Richtung aktiviert Lassen Sie den Wahl
vorwarts/r¢ckwdrts fahren mPchten.
a. Durch Bet2@atigen de¥OB¥&s pRe&&LNEGbel s i
beginnt das Fahrzeug vorw2rts zu fah
(die Vorderseite des Fahrzeugs nach
Ri chtung) .
b Durch Bet2@atigen def| GKspedal hebel s i
W RTSGAbD&gi nnt das Fahrzeug, sich Rj
bewegen, indem es nach LI NKS | enkt (
Fahrzeugs nach-RI thkesngn) Fahrer
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ABSCHNI TT 3.
FUNKTI ONSWEI SE DER MASCHI NE
Auf Abstiegsknepfe f¢igr das Reifenfach
Die Funktionalit?2t dieser Tasten ist nur v
F¢Cen auf den Zusti mmungsschaltern im Korb
& ACHTUNG ¢ & 9
Dr¢cken und halt elnasSiee fdiire dawsgaRegst enf ach (
Verteilen Sie die Reifen nufunidm EReil faedrefna czhg,e durné Celki tn, albmupa eselBekt ri sche Anheben des R
vermei den. Legen Sie den ersten Reifen in aUoSnteaknermiverdteirkalh@gefPeghti egRdidendi Rolhori z
|l en der Seitenf¢chrungen. Positionieren Sieladitee alnidtearethr iRehtf e@hi g hbBePWPBHABeR UG ®at i sch
achten Sie darauf, dass sie mit den Rollen der Seitenf¢ghrungen in Kontakt kommen
Di e maxi male Anzahl der Reifen, die geladen werden_ angt von ihrer Gr°Ce
und i hrem BEWNDhENBbLADEN SI E KEI NE ANDEREN (
DE ALS REI FEN. DI E REI FEN, DI E BELADEN WERDI
El NEN MI NDESTDURCHMESSER VON 55 CM UND EI NEI
MESSER VON 80 CM UND EIN H¥CHSTGEW CHT VON =

& ACHTUNG

32 33



34

N E

Rei f eshdhifebet ast en

Re iDfi ¢en fFaictkst | (0Maad ti g 29) dg eedsrey ¢ kTta,s tuemt disd nur ver |
z u FalkGieiny jagurfe nd e nd &Zru sdji OTHMuan@ss seCihrad rt en dir il 2o Kor b s |

sition dreht Das Losl assen der Taste unterbricht
Dr¢cken und halten Sie die Gabel schiebetaste
el ektri sche Bewegung des Reifens zum Bedienel
Das Losl assen der Taste unterbricht die Bewe:q
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ABSCHNI TT 3.

FUNKTI ONSWEI SE DER MASCHI NE

Mi kroschalter des pneumati schen Hebefachs

Der pneumati sche Hubraum ist mit zwei Endschaltern au
Unterseite und einem an der Oberseite der Vorrichtung
vom Bedi ener unterbrechen, sobald sie geschlossen sin

ht smaCnahmen
en.
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SCHNITT 3.
NKTI ONSWEI SE DER MASCHI NE
FAHRGBEDHIEINFELD No-Aud aster
Gedr ¢ckt stoppt diese sofort alle Phasen d
Beim Zur ¢¢cksetzenNWICHIT® udige sNMagdleitne sonderr
Einf¢sggen der Bedienel emente genehmigt.
ANMERKUNGEN:
Um di e Maschine zu bedienen, me¢e¢ssen sich s
gestell bedienfeld als auch im Korbbedienfe
(nach oben) befinden
Di spl ay
Es ist das Hauptsteuerungssystem und zeigt
_ bl _ng,t_zliche In_formationen icber den Zustar
Panel befindet sich unter der Abdeckungyq impjaigRekctadsheehhdapoemaPéBUen cber eventu
de und besteht aus den folgenden Komponenten;
Mul tifunktionstastengruppe:
-Nos ast e
Korb Aufstiegstaste Al'l e Pfeiltasten sind nur aktiviert, wenn d
Korb Abstiegstaste ungsmodus eingestellt ist.
Mul ti funktionstastengruppe
EBGD dschirm mit Anzeige des Maschinenstatus
Akkul adeanzeige
& ACHTUNG
ffen Sie vor der VBSrcwendfiarid geife hirn ehdbs. 1.9
sicht smaCnahmen
T Die E8€te dient zur Programmierung der E
darf nur von ei neml ggeersrcihkud rt ewme rBMRANVd et  we
den.
q Durch Dr ¢cken Rfnai IHtad ¢ teewideed hdiob en
Auf w2rtsbewegung des Korbes aktiviert.
LOSLASSEM DEN AUFSTIEG ZU STOPPEN.
q Durch Dr ¢cken Rfnai IHtad 4 teeda widaeah demt e n
Abstieg des Korbes aktiviert.
LOSLASSEM DEN ABSTIEG ZU STOPPEN.
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ABSCHNI TT 5. ALLGEMEI NE TECHNI SCHE
DATEN UND WARTUNG DURCH DEN BEDI ENER
TECHNI SCHE DATEWLPUI T. Ar beit sh°he 498 | cm
H°he der Maschine bei nem Rei fe
Maxi male Trasl ationsges 5 Km/fhach (voll ausgefahren - ocrmm)
Max. Fahrgeschwindigkel 20 MeMdT e der Maschine be.i tem Reife
Wenderadius (intern) NULIL|( Pl attform vollstandig 166 |%tm)
- _ ~IMaschinenl 2nge bei abg Rei fenf a
Maxi mal e Verschiebungsn 2 A 227 | em
Maxi mal e Verschiebungsn 1.5sMaschinengrundbreite 80.9 cm
Lei stung des Maschinenz Anheben.:| 18 B8kiegshohe Lauffl?c tform kon
abgesenkt) 39 |cm
Abstieg|:|[Ebngakmgsh®he Lauffl 2ch form komg
: ausgefahyene) 298 |cm
; P t I +—A—e——¢
Féhrungssystem ropor IonaMaschinengewicht (Leor 820E'ge)
Radgummi erung Vol l reifen n r,huégug,séhpltc‘jgrsonen, a in der Ma
El ektroni sche Neigungss Stangdadauwf hal ten d¢rfen)
Radl ast 366 | kg L
. o T — NUR F} R DEN | NNENBEREI NET
Maxi mal e Nutzungsh e M Gof o en 500W |24V:
KAPAZI T T 1, 33Nm; REM 3600
KAPAZI T T DES BEDI ENRAU 130| K¥j cherheitsfunktionen 5L errel chnt
KAPAZI T T DES REI FENHEB 150| K9F St opp der Bewegung d s und des
f enf achs, -Aweknno pdfe rg eNdort d .
STROMVERSORGUNG C
Ak kus N 04, 6V 2h5a¥eonschieben ¢ber di g sgrenze
Spannungsversorgun 24 VD=1 =
P .g 9 9 FiBegrenzung der Fahr ( i gkeit b
Netzteil zum Nachladen [110 V AC 60Hz/ 22 e\h e®@mH&Kor b 5
SF4Stopp j eder -uBnedw eAgbusnt
L RM AM BEDI ENERPLATZ N 75 d3(V schiebung und pneum Wer kzeug -
(Messunsicherheit = 5 d egung), wenn ein To C et wird.
SF|58toppen jeglicher B es F¢ll s
(Heben, Senken und Ver ), wenn s
Bedi ener nicht in der n Positio
findet C
SFiever schi eben (Heben, nd Ver scl
der H2ngematte mit ang Korb ver
wenn sich das Reifenha zeug ni ch
50 in der angehobenen Pos o g&ndet



ABSCHNITT 5. ALLGEMEI NE TECHN
DATEN UND WARTUNG DURCH DEN B
5.2 Gewi cht der Maschinenkomponenten
BAUTEI L GEWI CHT
30 kg 1 St dck
Ak kus

120 kg gesamt| (4 St ¢
Zusa@tzliche technische I nformationen:
Di e Schwingungen der Maschine wurden nach de
p2ai schen Normen EN 13059 berechnet und dekl a
che Beschleunigungswert, dem der K°rper (die
al s O2uZmdm/dser Unsicherhefitswert K ist 0,05 m/
Die oben genannte Norm EN 13059 gilt nicht f
"fe¢r Hande und Ar me" tats2chlich wurde nach
im All gemeinen kleiner als 2,5 m/s2 ist.
Personen mi t i mpl anti erten akti ven
oder -aktcihten Medi z Maximale elektrische
d¢rfen keiner sch@ Frequenz [MHz] Feldstarke [xxoxooox]
gneti schen Strahlu .
Die folgende Tabel Von 30 bis 75 34 - -
Grenzwerte der maxiy ;o0 et
schen Feldst?arke f Frequenz
emi ttierte elektro
hl ung. Maxi mal e Gr |Von400bis 1000 45
tromagneti sche St°rungen, al e gem= g
EN 12895 in einer Entfernung von 10 m emitt:@i
Ort der Seriennummern
Um die Maschine identifizieren zu k°nnen, i s
Schild mit der Ser iKemmuwnemecrh nwumndg daeurs gt att et .
Das Eti kett befindet sich an der Maschine, r

. .

52

| SCHE
EDI ENER
5.3 WARTUNG DURCH DEN BEDI ENER
5. 3Nalchf ¢l 1l en des ¥l hydrauli ksystems
Der Hydrauli kdhstdeamd Mmgssdi ne bei abgesenk
Cltke)r die unter der Motorhaube angebrachte
Bei Bedarf wie folgt auffg¢gllen.
il L°sen. Sie die Hyd
n_harmon|3|ert§n eur
fshlpePRlpBLapli e
s 3Kl a882IAVE ol 3
, e f ¢ en.
W BEBafRepliddoach
w uhg ] Frner
Gefrierpd8d8RAC, emp
i berpr¢fen Sie den
der Mot orhaube, ggf
Schrauben Sie die
chtung Gefahr der Ver
| nicht in die Umwel't Yen |l assen.
3.2 | berpr¢gfen und Ar an den Akku
| EHEN SI E VOR ALLEN EI NGRI FFEN AN DEN AK
et Mwekdehdes el ektrischen Systems ab
t die Maschine mit einem
echts oder |inks von der
i berpr¢fen der Akkukl|l e mme
Wenn bei der | berpr¢fung des Erhaltungszus
schl ¢sse Oxid oder Schmutz an ihnen festge
q Trennen Sie die Klemmen und reinigen S
ten Tuch.
Wenn die Oxidschicht hoch ist, entfern
cht mit einer Drahtb¢grste und reinigen
Tuch
53



ABSCHNITT 5. ECHEl PA- 6
TEN UND WARTU NHRFOLL ! BER | NSPEKTI ONEN U
I NSPEKTI ON VOR DER | NBETRI EBNAH
I
il Trocknen Sie di PRy FLISTE
ﬂ Positionieren Si i MODEL L
Beachtung der p i i iven TS T- T T T oo T oo T oo T T T T
Pole neu und zi - SERI ENNUMMER _ __ __
il Bespr¢hen Sie di
Schut zschmi er mi BAUJAHR_ _
Vasel-bagPérter
Reini §gAnfg Undichtigkeiten-{Hydraulik?©ol
El ektrolyt) oder Fremdk°rpper auf all en
f en
Kontrolle der Elektrolytkontrollbatterien
Die F¢llstandskontrolle muss alle 4 Werktage [oder NACHI | dererungk Refiggt eben Siel ob sie all
dung durchgef ¢chrt werden. sauber und | esbar sind. :bzrpr¢fen Si e
Es ist meglich, den F¢llstand des Elektrolyteln durc1§ﬁ%ﬁnf§%ﬁ{nl%rgrha%ﬁa ,ﬁ%gb:cgge"eef;fﬂle'*t
kung zu ¢berpr¢fen den. g 9
Der Elektrolytstand muss i mmer mindestens 5mm |(ber degBenpjtged eni chherr hepnt-Shanhdlea¢ iSer
nenel ement e Idieanjenne,r ag g fs.i ewiitdarar \Waeg sdrel | en. sicher dass s-uall dachRemefizesthandbuch
im Dokumentenhalter befindet,
Da ein Teil des Elektrolyten w2hrend des Ladelvorgan@gs verdampft, muss
er nach 30 Minuten Arbeit erneut ¢berpr¢ft welrden. Schemati sche Darstellunlgy der tagl
. . . . _|tion Checkliste
F¢é¢hren Sie die Arbeiten 30 Minuten |ang dur ch pAd—wi—egderholen—Si—e—diesen
Vorgang von Anfang an, bis der gew¢gnschte Elek|trol yt qAkkitbakeean Sjiehbeij shedarf auf
Trennen Sie das Wechsel stromnetzkabel von der Maschi"r'wyed,r"’buélb”bwoelauregelung
Sie den Elektrolytstand ¢berpr¢fen
Funktional e |ldieelpe cAussghnitt 2.6
Reinigen der Maschine
Wenn die Maschine in Gegenwart von Staub arbeitet, ist eine t2&gliche
Rei ni gung oder bei Bedarf erforderlich. |
Die Reinigungskraft muss die Sicherheitshi ndATYM in dieser | ASIPEKTY PN PU.RCHGEF; HRT VOI
|l esen und verstanden haben.

it einem | eicht angefeuchteten Tuch abwischen———————— — —

ér Maschine,
bereich des Bedieners.
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ABSCHNI TT
7.1 LUTLP. L.

ITL

/ -COEES. ER

FEHLERBESCHREI BUNG (DI SPLAY DARS

FTEEH_LL BURNGX]

w)
m

OMAWNObbbbbkwNNNNNI\JI\JI\J

~

~

©

ANTRI EB GESPERRUNG NI CHT M¥GLI CH 2,
ERDUNGSEI NGANGSSCHALTER PR} FEN 2,
FAHRHUBWAHLSCHALTER PR} FEN 2,
JOYSTI CK PR} FEN 2,
AUSL¥SER LOSLASSEN 2,
ERDUNGSSCHALTER LOSLASSEN 2,
DREHSCHALTER LOSLASSEN 2,
JOYSTISCKHALTER LOSLASSEN 2,
FEHLER: CABPBANKNG ZUilHOCIHE PR} FIEN 3,
FEHLER: I NTERNER FEHLER SICHERHEI TSAUSG
ANTRI EB BL OBKREABRSIE N 3,
MOTOR | BERLASTET 3,
FEHLER: BATTERI ESPANNUNG ZU NI EDRI G 4,
FEHLER: BATTERI ESPANNUNG ZU HOCH 4,
FUNKTI ONEN GE-S8RAHRERI E 4,
FEHLER: CAN BUS 6,
FEHLER: MOTOR A KURZSCH. ZU HOCH 7,
FEHLER: MOTOR A KURZSCH. ZU NI EDRI G 7,
FEHLER: MOTOR A KURZSCH. ZU HOCH 7,
FEHLER: MOTORANSCHL] SSE KURZGESQGHL OSSE/N
FEHLER: MOTOR B KURZSCH. ZU NI EDRI G 7,
FEHLER: CAPBANKUNG ZU NBEDREBVERDRA 7,
ANTRI EB GESFER®RSTROM PR] FEN 7,
B+ PROBLEM 9,
58

ALLGEMEI NE FEHLER FEHLERCODE (DI SPILAY KORI
LEERES AKKU BCI

A KKU BAT

AKKU WI RD GELADEN 2-3

MANUELLE FREI GABE D|8-2

ALARM SENSOR HAND 2-4

ALARM SENSOR FUSS 2-5

ALARM GASHEBEL 2-6

ALARM LENKRAD 2-7

| BERLAST 2-8

TI LT 2-9

ALARM MI KROSCHALTER 6. 3

Raderfach nicht voll en und
es wird versucht, d ¢ /
abzusenken LOC

Korbaufstieg BUP

Korbabstieg BDN

H UFI GSTE FEHIFEHLERCODE

BATTERI ESTANDI|BLI NKEND BCI wenn BATTHERI ESTAN
LEERE BATTERI IBLI NKENDE LEDI SPLAFAN
BATTERIE LADEIBLI NKEMND 2

BREMSEN ManuelBLI NKE®D"™ 8

Triggerfehler |BLI NKEMD 2

FuCschalter F{BLI NKE{SD 2

Fehl er aml®AynstBLI NKESD 2

Fehler dmylséeniBLI NKEND 2

! BERLAST BLI NKEND =~ 2

TI LT BLI NKEMND be2 er hohter Stell un
H¥HENSCHALTERIBLI NKEND "~ 6. 3

59
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8. 2. El ektrisches Sdhé&ma LUI MI NI T. L.
PUE 0P W AT
[ [ == IUPP10-7
— . . PLATIFORMSTEUERUNG
% =1 YR 1
- Uﬁkn
'H-rLﬂ
\ P12-1 B+VERSCORGUNG ERDUNGSMODUS Al ) é
P12-2 BATIERIE-LADEGERAT-AUSSCHALTUNG Fearaa
v |P12:5 KORB-MIKROSCHALTER P s
P12-6 SUMMER . R 2 )
=15 | p12.g B+VERSORGUNG € = A3 ="
k] TURETY =
=Oivae OFY an +:}J‘ VJ] ‘é
; P12-9 HOHENSCHALTER (2'3 M1 -i'-';) nl . e gl o] )
#— """ P15-1 BtVERSORGUNG PLATIFORMMODUS 82 E £ < H
PHI %nﬂ = s i iﬁh' i &
B VIE BT L +o ] T_--‘ -] z = 5
- P157 HUPE E o &P e g 3 i '
P15-4 d - ¥ ¥ z
E LY ‘l‘". -
o2 P15-& ) 16 AWG
lb—ﬂw g E, 55
B . . -
P15-10 LED-BLINKLEUCHTEN 1 IU PP10-8
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MOV |

=T
D—&—" OV

K 1
HORR |

REGALMODUL AKTIVIEREM P2-1
MAGMETWENTIL P2-2
ELEKTRISCHE BREMSEN P9-3
PUMPENSCHUTZ P?-4
AMTRIEBSSCHOTZ P9-5
CAMHP3-1

CANLP3-2

P4-2
P4-3

HOBVIE 0T

WO |

HOEWRE O 1S

"
EH

v imess BLATTFORMSTEUERUNG

SEMEONETE JU B- REGALMODUL

U 0 P TMARR D

IU B+ REGALMCDUL |

IUPP10-%

HEEIE |

PLATTFORMSTEUERUNG
IUPPIO-10

Al

P4-1 B+ VERSORGUNG
P4-2
P4-3
P4-4 GND

BODENPLATIE

WAV |
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2. El ektrisches Sdhé&ma LUI MI NI T. L.
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8. 2. El ektrisches Sdhéma LUI Ml NI T. L.
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