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ROZDZI AG 1.
RODKI BEZPI ECZEO0STWA
Kontrola maszyny

1.dGELNE | NFORMACJE

W niniejszej sekcj i przedstawiono niezbfidne Srodki osﬂtrOMﬁégcylnEEaBQWﬁinanj%c%ybrepvp ng\,'Nwana tyllf

bezpiecznN obsgugn i konserwacjfi maszyny. Aby zapewnil pWM\KlOrﬁgaonNNUOKQQWutgrﬁ()'rvnWsﬁyed'yUfWHWSJk@ma|an05

nal ely opracowal codziennN procedurfi rutynowN na podstawial wszkYach wek Cpzoedginfectw,w nal eUy skonsult
instrukcji niniejszej instrukcij.i

e s TN IR T ENOp hN s orE ® UF B B A AR % 0 po uprzedni

podanych w niniejszej instrukcji oraz w instrukcji dotyc‘yﬁ%eej kk'o(ﬁ/belz\ﬁanoc"qrgnhwnakpora%N?rWE&tydl%¥1§h,F

program powinien byl nastfipnie skrupulatnie prgestrzegan‘{)’ymOQth poda~yc Wl I Sgt

WgaSciciel/uUOytkowni k/operator/firma przekazuj Nca masfzynt@pwe wnoirimi i heasUemgwsayshtaki e ur zNdzeni ¢

otrzymuj Nca maszynin w leasingu nie powinna przyj Nl odpowjedzigad nRSplophaawainbe smpivamy e wpr owad z c

maszyny przed uwaUnym zapoznaniem sif z instrukcj N i ukoEs gmg yipe iﬁ W egPrzNdze@E stanowi N pr o

przeszkolenia w zakresie procedur roboczych pod kierunki6'?123;9%%"‘@-agc%)znzepgioebzeCEstWa

wykwalifi kowanego operatora.

W celu uzyskania dalszych informacji w zakresie bezpieczeGEs" ma., kontroli,

konserwacji, zastosowania i funkcjonowania nal eUy skontakt(& =NiN BRAVI | SOL

Divisione Meccanica S.r.|.

EWENTUALNE ZMI ANY LUB PRZERCBKI WYSOKOS$S ClI OW
OSTRZEt E PODESTU ROBOCZEGO MOGt BYL WYKONANE WYGtCZN
UPRZEDNI M UZYSKANI U Pl SEMNEJ .ZGODY PRODUCEN

NI EPRZESTRZEGANI E $S$RODKEW OSTROt NOS CI PODANYCH W I NSTRUKCJI MOt E

SPOWODOWAL POWSTANIE SZKE&ED W ODNIESIENIU DO MASZYNY I MIENEA r‘lCBRlAQUy uruchamial maszyn pozbawi

OBRAt E6 LUB $MI ERTELNYCH WYPADKE¢ bezpiecze®twa | ub kt-rych nal epki S

P p
. bl Uni kal gromadzenia sin zanieczyszcze
12PROCEDURY WSTNPNE formy. Zapobiec stycznoSci bgota, ST

Wiedza i przeszkolenie ope Sliskich substancji z obuwiem i pod¢

_ . R . Kontrola stanowi ska rac

T UwaUnie zapoznal sifi z treSciN instrukcji przed P y

przystNpieniem do uUywania maszyny. . . .
g . . . o 1] PrZ(?d ulUyciem maszyny, operator powi

T Obsgugiwal maszynifi tylko po zakoGzeniu pegnego p Zestkoosg\r/]v'nae Zgarg&k?nyostroonoéci W celu 3z
upowaUni onego personel u. : .

- . N : . . |emu_r\xz ku na stanowisku pracy.

T Maszyna moUe byl obs§ugiwana wygNcznie przez upow Uni_p.n i y Wal.lkagwabny d i | f
personel, kt-ry uwaOnie zapoznag sifi z treSci N in8tr !iLufu& b Mle@ 5y ¢ MPmiBGANOSI plattorr
informacje podane na symbolach dotyczNcych ZAGROt ENI /4! darpmyeeNl A Przyczepach, wagonach Kk
UWAGI oraz wskaz-wki robocze podane na maszynie i w ifnzuRjaini ach itp chyba, Ue firma E

i Maszyna powinna byl uUywana zgodnie z zastosowaniem pV"ryzC!e@vgaz@dnSyemmBNz@ngdn,na wykonanie teé
firmi BRAVII SOL DIVISI ONE MECCANICA S.R.L.. bl Maszyna moUe pracowal20w dtoe mple rAad ur z e

T Cagy personel roboczy powinien zapoznal sif z uerdZE{noldamQ QperloQA/AanAE)l- Skonsul towal sk n z
funkcjonowaniem awaryjnym maszyny podanym w instrukcjSR odnoSnie wartoSci dotyczNcych f

i Nal eOy uwaOnie zapoznal sifi z treSciN i przestrzegal n?/\?ssz%/)épll/ic"‘h LePRENAL Wy €nhPOZaAa podanym
przepis-w zakgadowych, mi ej scowych i rzNdowych zwi Nzanych z funkcjonowaniem
maszyny.
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ROZDZI AG 1.

RODKI BEZPI ECZEO0STWA

1. FUNKCJONOWANI E

Og:-Ine informacje

T Maszyna powinna byi uUywana wygNcz
personelu wraz ze stosownym osprzhn
do rfAicznego przemieszczania skgado

T Nie naleUy uruchamial uszkodzonej
powstania usterki, wygNczyl maszyn

T Nie przesuwal przegNcznik- -w i dFTwi
jednej pozycji na drugN przechodzN
tralne w spos-b gwagtowny. Zawsze
pogoUeniu neutralnym przed przesun
UNdane pogoUeni e Uruchamial stero
przyciski w spos:-b wolny i jednoli

i JeUeli na podnoSniku sN obecne oso
na sterowanie | ub wykonywanie czyn
ziemi tylko w sytuacji awaryjnej.

] Upewnil sin, Ue sprzhit elektryczny
odgoUony wunikajNc pozostawienia sp
kabel w strefie pracy platformy.

q Przed oddal eniem sifA od maszyny, c
odgNczyl zasilanie.

T Nie jest dozwolony transport pasal0

T Podczas funkcjonowania, na maszyni
tylko jeden operator.

T Pgyn akumul atorowy jest wyj Ntkowo
zyl psized kontaktem pgynu ze sk-rN

T Gadowal akumulatory w wentyl owanej
6

1. RYZYKO UPADKCW

T Przed ulUyciem maszyny, upewnil sihf,
nie do podnostzyeniiabramki sN umocowane na prawidgc
tem i przyyzNgamd Oy ubPobrze opieral obydwie stopy
wanego materif@adumy .
maszyny. W prNydagdhieszczal na platformie drabin,
n k-w, desek |l ub innego materiagu w cCe
gni sterownicmiyeri & dziagani a.

C przez PoﬂQOUl\@lné ey Mewal modugu wspornika do wchooc
ustawil przediNezZmid K|l Wo schodzenia z niej.
\Ilvgﬁilzmneglgi ?afﬁqécheﬁvoael" maksymalnN ostroUno8i podc:
ty ia vutschodz_enla_ z pl a tform_y._ Upewn

modugdg wspornika jest cagkowicie obni
by, to moUna poOydPiddia i schodzenia z platformy
nosSci na maszyWiie€r FwanN w stronfi maszyny.

. T Funkcjonowanie urzNdze® sterowniczyc
zostag prawiggOyioecze®stwa zostago tak zaproj ekt
rzntu zawl eszofegdRaw&®y zawsze cztery punkty styc:

ynN: obydwie rifice i obydwie nogi PO\

agkiem obni UOydyikowzstiycznoSci z maszynN podczas
bl Znachowal zawsze trzy punkty stycznc

er-w na podnotSamk kuaby obydwie rfnce i jedna noga |
e powinien bydbYhWichynogi bygdgy w stagym kontakeci e
podczas wchodzenia i schodzenia z wur

koroduj Ncyt zqa%glgﬂ,ﬂecmlejscowe wgadze |l ub rozp
lub odzieUON. Zzastosowania zaczep-w |inkowych
strefie maszynie powinien byl uUyty do wu
bezpiecze@&stwa. Ni e nal eUy uUywa
podnoszenia, kotwiczenia, zabezp

podestu lub innego sprzintu albo

sguUy wygNcznie do umocowania po
transportowych. Nie jest to sprz

upadkom. Tego rodzaju uUycie mog

powaUne wypadki l ub nawet Smier/l



ROZDZI AG 1.
S RODKI BEZPI ECZEG6STWA
1.5 ZAGROE PORAt ENIEM ELEKTRYCZNYM ZAGRIOE WYWRECENI EM
Maszyna nie jest izolowana elektrycznie.
Zachowal mini malnN odleggdgoSI wynoszNcN co najmnlej t) dzy kom-
ponent ami maszyny, o0sSo0bami na podnoSniku, wraz tem i
przyrzNdami, a liniN elektrycznN lub sprzitem obC|NUen|u el e rycznym do
50.000 volt. R . i Przed kierowanulyrt kmawriyln Npowi ni en
Przy kaUdym wzroScie obci NUenia wynoszNcym co najrrznapeqzn’.%én @@mn@'piéhnmaqibetﬂayzraesfy pracy.
zwi ikszyl odlegdgoSl bezpiecze®&twa o 0,3 m (1 ft).kierowania nie naleOy przekraczal do
MoUna zmniejszyl mi ni mal nN odl eggoSlI roboczN, j eUedriz eschh yolbeercinge pboap'ri z€er cyz ni ezgoo-.
Iacyjne zainstalowane w celu zggo.biegniﬁci.a St,yﬂcznl@|s<=,c'ndle|l'?)pedo‘dnWon”I'IankaOaV“[afnoermy l ub ki
bariery sN wyregulowane wg napifAcia chronionej I i nl .
podnlepllahbprmle na pochygdej powierz
Bariery nie powinny wchodzil w sk§gad maszyn ani bymMm f&Kkijel piogNice&fon¥nej powierzchni
Mi ni mal na robocza odleggoSI bezpiecze®twa powifnnaPrizyeld xmreirojwanomran wrrzaldzeni em na pod
mach wymiar-w roboczych przewidzianych dl a bar'erYSdrﬁoocl}*ﬁdSchid]rﬁiow @|m||anb innych powierz
kowana odleggdoSl powinna byl okreSlona przez wykwa |f 0 :
z przepisami zakadowymi, miejscowymi i rzNdowymi r{doté %\@&1}\‘” H]nréegvlgsnyprhalny ud¥wig.
prac w pobli Ou sprziatu pod napifci em. \l € pr_ze raczal aksymal nego ud¥wigu
JednoI|C|e ro;p’owad2|l obci NUeni e w
towaWur.azi e ,poJyt zebwmostu na pokrywie
zagadowania dalszego towaru.
bl Utrzymywai korpus maszyny w minimal
wynoszMomgj)@dd dziur, nier-wnoSci, po
przeszk:-d, odpad-w i innych potencj e
L~ X o~ s o i dgoU
ZAKRES NAPINCIA (OPMFRZMADRA ODLEGGOSL N R b WOVl qd
FAZY) BEZRm (ft) 1 ie podej mowa pr - uUycNiaeur z zeni
mocowal maszyny do Uadnej, sNsiadujN
bl Nie zwifdkszal wymiar. - w platformy pop
0D 0 DO 50 KV 3 m (10 ft) porpostu Iubvstosowar)ie ni;eupowalUni on
bl JeUel i modug kosza i pl atforma ul egn
OD 50 DO 200 kW 5 m (15 f{) spos-b, Ue jedno lub wifncej k-g unic
operator powinien zej Sl z platformy
OD 200 DO 350 KV 6 m (20 f14) do uwol ni en Aby ustalslzowag maszyne i
sprowadzi¢ personel z platformy, uzy¢ dzwigu,
OD 350 DO 500 KV 8 m (25 f¢) suwnic widlowych lub innego odpowiedniego
sprzetu.
0D 500 DO 750 v 11 m (35 f|t) q Surowo zabrania sie wchodzenia lub schodzenia
OD 750 DO 100 HV 14 m (45 f|t) z platformy, gdy jestonapodni esi ona.
UWAGA powyUsza minimalna robocza bdl eggoSi bezpiecze@Estwa ma
zastosowanie pod warunkiem, Ue prpgepisy zakgadowe, miejscowe i
rzNdowe nie sN bardziej restrykcyl] ne

8



ROzZDZI AG 1.
S RODKI BEZPI ECZE®STWA

1.7 ZAGRIOE PRZYGNI ECENI EM | UDERZENI EM 1.8 PODNOSZENI E | TRANSPORT
1 Cagy personel roboczy i naziemny powiniednddiei ifodkmacdcehrony in-

dywi dual nej wymagane przez ObOWINZUche przepisy | ub na pod-

stawie oceny ryzyka przeprowadzonej w mi €j scPuodpcrzaacsy .podnoszenia i transportu nie na
] Podczas uUywania maszyny |lub podnoszenia i o%annii(anPiea Spoinaetlflo rmndy ,pl atformie.

kontrol owal odleggdgoSi powyUej, z boku i poniUej samej platformy,

LUI dfMaszyna moUe byl popychana lub ci N

tuacjach awaryjnych powstania usterki,
jej zagadunku/rozgadunku i ZAWSZE po wur
ka, zgodnie z instrukcj ami podanymi w n
o,
bl Przed podniesieniem |l ub transportem, up
zostaga cagkowicie wsunifnta i opr-Union
. . Bl Podczas odnoszenia maszyny przy wuUyciu

1 Podczas pracy maszyny nie naleUy wychyl al S'Ws@ﬁ&ﬁ-Wﬁ%@ybtWWQ@& W wyznaczonych miejs
platformy. noszenia uUyli podnoSnika o odpowiednim

T Podczas jazdy w strefie o ograniczonej pr zezcipirltaersuz knwadsyzyny skonsul towal tabeldn dan
widocznoSci przed podnoSnikiem powinna byl zdhame bébebnacpsebmaszyny
sygnalizujNca obecnoSi ewentualnych zagroUeGE.

1 odczas kierowania, personel niebiorNcy udlzi addun ows ncizey ninnofSocrimapcojwii nw eznakr esi e podnosze
zawsze znajdowal sin w minimalnej odl eggdoSci3 ond nmaesjzsyzneyg wFypnook-c ficzoawaai e maszyny.
szNcej 1,8 m (6 ft)

T Dostosowal prhiadkoSi jazdy do nastipuj Ncych warunk:  w: powi -
erzchni podgoUa, ruchu ulicznego, widocznoSci, pochygoSci,
rozmieszczenia personel u i pozostagych czynnik-w stanowi Ncych
ryzyko zderzenia | ub spowodowania obraUe@ personel u

1 Uwzgl fidnil przestrze@® hamowania niezaleUnie od prhadkoSci
maszyny.

1 Nie prowadzil na duUej prhindkoSci w strefach zastrzeUonych | ub
wNskich albo podczas jazdy do tygu.

T Zachowal zawsze maksyrna[nN uwagn, aby zapobiec by ewentual ne
przeszkody moggy wuderzyl w ur;Ndzenia sterownicze | ub osoby na
platformie albo mogdgy zakg-cil ich prach.

T Upewnil sin, Ue operatorzy pozostagych maszyn podnoSni kowych 1l ub
maszyn naziemnych zostali poinformowani o obecnoSci pl atfor my
wysokoSciowej. OdgNczyl zasilanie od podniesionych d¥fwig-w.

T Powi adomii personel, aby nie wykonywadg czynnoSci, przebywadg | ub
przechodzi § pod podniesionN platformN. Ograniczyl streffi podgogi za
pomocN stosownych barier, w zaleUnoSci od potrzeby.

10 11



ROZDZzZI AG 2.
PRZYGOTOWANI E | KONTROLA

2.1 SZKOLENIE PERSONELU 2.2 PRZYGOTOWANI E, KONTROLA | KONSERWACJA
Podest wysokoSciowy jest urzNdzeniem do trams porat BRAYI $ &Od| Wdostarcza danych dotyczNcy
z tego powodu powinno ono byl obsgugiwane i klomseewacywanenawgyNygzpodanych w Tabel 2.23
nie przez przeszkolony i wykwalifikowany peMsaerélu. uzyskania dalszych informacji dotyc
form roboczych naIeUy skonsul t owal mi ej sco
Nie jest dozwolone obsgugiwanie maszyny przéaleddgbywpdidkswydywemstotl i woSi przeprowadz
alkoholu |l ub narkotyk-w albo cierpiNcych akpadaeecwhaty | nywhotwy ragowy t aki ej potrzeby, |
l ub utratn kontroli fizycznej warunkach Srodowi skowych, w spos-b intensy.
) ci NUeni em.
Szkolenie operatora powinno obej mowal podane ni Uej czynnoSci:
23WSTNPNA KONTROLA PRZED URUCHOMI ENI EM
1. Obsguga i ograniczenia urzNdze@® sterowniWgtygmnalkadtoranlyg mrazed uruchomieniem obej mt
ziemi oraz urzNdze@® awaryjnych i bezp|~eczeCEstwa.
2. Symbole sterowa® instrukcje i ostrzeUenigzyozok Spﬁraé\ﬂd)znlel n@wentuamN(oldoeejcnoéi Wyci e
maszyni e. . hydrauliczny, pgyobakbmdhgcodr pwygedmi ot - w 1
3. Regulaminy okreSlone przez pracodawch i \9§Z)9§Jt!I{S,iYCtﬁZ;ﬁ\léP\m\Mélrazdcohnmnlacoh wyciekach stosowr
4 . Obsguga _homologowane_go urzNdzeni a zabezp¢@pg@mé\l|ceg@j muj Ncy sifh konserwacj N
przepgadkiem tam, gdzie wymagane. _ 2.Tabl i czkiisiprnawdezpiki czy wszystkie
5. ZnajomoSl mechanicznego funkcjonowani a mtaékiIYiﬂdzk'imolUHhalepk|SperaV\cdzzy|sIte cizyczytelne
wi aj Nca rozpoznanie potencjalnej 1lub rzeﬁizdwbﬁéwj@snﬁ@ @i inalieéipkile Wszystzkle
6 . Bezpieczne metody obsgugi maszyny w obechnoS€rywWysR&i § Iepk| i tabliczki z agy wy
przeszkndego osprziatu w ruchu i przeszk- -#AastoNRirdd®¥2 i kacja rB=lReydk
terenu, dpioehyigosSci . _ .3 1lnstrukcje obsgugiiUpebvenzpgi esd zie ES av
7. Met ody zapobiegania zagroUeniom wynlkajNﬁdjme,‘ﬁniop@cdgl@§gﬁnym na d2|aganie ni k- w
niezabezpieczonych przewodnik-w elektrycZRY&$Mh N obecne nastipujnSce ukedmi kigi i
8. Wymagania dotyczNce danej pracy | ub danegéo;giasd Aen@®WavMdkdcj a bEMiit ¢t ke Ewt we sieniu
maszyny. danyANSI/CSA) oraz I nstrukcja ANSIt(.t yd wi edzi a
. odniesienllANEﬂ/G:SAanych
Nadz-r nad szkoleniem . 4.Sch e mat gnej codgPannep8gbbajtaoli
Szkolenie powinno miel miejsce pod nadzorem wykwglAl ful WO & \Rlé‘?bng(rﬁ Zz BBk cCj a
ot wartej przestrzeni pozbawionej przeszk-d i pow$'g)’l1<o. Y. | rhjo?, .U o wan ‘8 h d | b
chwili gdy praktykant bndzie w stanie bezpieczn _ G u ot 1g 2167 UMYR § (L) U ydraulicznego w z
maszynh. moUe ul egal zmianit p/\etlzmye(bJIrweJSulmnpeq
maszynie poziom oleju REo@NONG@le osi Ngal zna
Odpowi edzialnoSi operatora wska¥ni ku. pozi omu . )
Operator powinien byl pouczony w zakresie odpo owi Kidt kalknrodtch i ie zpdoodrmpé(SH i opusSci l wsporni k,
wygNczenia maszyny w przypadku awarii |lub innychgdpizghezpa eyzskacHrPiok n amo ziaommw ol eju hydrauli
warunk-w dotyczNcych samej maszyny |l ub strefy pr§ﬁ¥-awdzil odczytknarwsha\?ﬁnnken Wskazywai p
r-wny lub zbliUajNcy sin do PEGNOS$CI .
1 NI E WYPEGNI AL POZA ZNAK PEGNOS$CI
] ZAWSZE UZUPEGNI AL POZI OM oleju, jeUOeli

poni Uejznaku UZUPEGNI J

12 13



ROZDZzZI AG 2.

UWAGA:
sprawdzi l poziom opeiw
maszynie z bni Uonymz &
wziernik po pokrywN. W
poziom dol ewaj Nc ol eju
stopnia 22 w warunkach
zimnej temper a20@iALe ztaj e
stosowanie oleju minera
punkcie zamai&®@) a, [~ .
Uwaga
ZagroUeni e anieczys
Ni e nal eUy o0zostawi
otoczeniu zuUytego (d -
TABELA 2.3
TYP OKRESOWOS L GGE WNA KWALI FI KACPEPNI ESI ENI E
OSOBA ODPO-
WI EDZI ALNA

WSTNPNA KQNrrzed rozpoc dilgmkownj WOyt kowni K I nstrukcja|obsgugi

TROLA PRZHkaUdego dni a d udc opea pt ob operatffdr bezpieczg@Est wa

URUCHOMI E-| lub przy ka0 j zmiani ¢ strona 59, |60

NI EM operatora wraz ze stdso-

wnymi formdl ar
zami kontrdgl nymi
Co nf esi Nce50l ubb co 1 ; & ;

OKRESOWY roboczogoqzin,W@gaémo’tcriledl\ﬁykwalifikolﬁNgliw:yirgIéEL?ES?eV:gugl :
by lub jeUeli nas zy,na ni e . .

KONTROL A p 0 e echani k fligtsflyona 57, 158 wraz ze
byga uUywana ’#)&f psd,P[ldI\ : Istoysownymi formul ar
3mi esi Nce al riieugezl i upBRAVI zami kontrdl nymi
zostaga naby uU){wana

uUyt kown] k
Co rdbu, a . S Illnstrukcjgd obsgugi i
ROCZNA KON-j3miesincy o W WE§SEEELpWykwalifikowanyi oc,e@yt wa
TROLA niej ontrol koncesjophmechani k fligtmyona 61, |nstrukcj a
riusz | upBRAVI napraw i kgnserwacji
- wraz ze stgsownymi
uUyt kown) k formul arzami kon-
trol nymi
14

PEGNA KONTROLA CODZI ENNA

ZAPOBI EC EWENTUALNYM OBRAt ENI OM, UPEWNI L
LANIE MASZYNY JEST WYGI CZONE PODCZAS
PROWADZIREGNEJ KOMNMTNRGL IUt YWAL MASZYNY
D ZAKOSCZENI EM USUWANI A WSZYSTKICH USTER
PAN oS TR e &
NI E ZAPOMNI EL O WZROKOWYM SPRAWDZENI U DOLNEJ
PODSTAWOWEGO NADWOZI A.
SPRAWDZI L, CZY W STREFIE NIE St OBECNE PRZED
ODPADY MOGt CE SPOWODOWAL POWAt NE USZKODZENI E
Operator nie powinien przyjNi odpowiedzialno
chwili zapoznania sin z treSci N instrukcji i
wykonania pierwszej obsgugi podnoSnika pod n
wykwal i fi kowanego operatora
Tyl ko wykwalifikowani operatorzy i upowaUni o
maszyMWNiniejsza instrukcja, wraz z zagNcznika
maszyny i powinna jej zawsze towarzyszyl.
PANOS TR 2E " E
Producent BRAVIISOL D.M. SRL nie ma bezpoSre
uOytkowani e maszyny, jej obsguga zgodnie z p
do odpowiedzialnoSci uUytkowni ka .
Do odpowiedzialnoSci operatora naleUy wykona
em maszyny.
Celem codziennej, pegnej kontroli maszyny je
usterek lub nieprawi dgowoSci i stwierdzenie
wykonania rutynowego zabiegu konserwacyjnego
lub nieupowaUnionych zmian w odniesieniu do
dostarczona, naleUy natychmiast umieScil sto
uOytkowal maszyny

15



ROZDZI AG 2.
PRZYGOTOWANI E |

2. BRZED KAt DYM Ut YCI EM:

KONTROLA

2. lONTROLA FUNKCJONOWANI A

T Upewnil sin, Ue wszystkie instrukcje znPaojdzuajkl\’bClScizﬁenwus’tpoes@onwenjynkontroli, przeprowadz
pojemni ku, Wszystklch urzNdze® w wolnej od wysokich pr
odpornym na dziaganie czynni k- w atmosfeprycgz L&/ .
umi eszczonym w maszynie. uzyskanla dalszych szczeg-g-w nal eU

T Upewnil sinf, Ue tabliczka z numerem fat?rjypéfrll)?rﬁe odﬁ]géﬁl”(cffj'

i wszystkie nal epki bezpiecze@&st wa na
prawidgowym miejscu i sN w optymal nym & Zzytelne.

T Sprawdzil stan maszyny pod kNtem obecnoSci usterek,
nieprawi dgowosSci pakni Al 1 ub nleupOWQJlEQ'ECLnwamsZWNAanv\E FUNKCJONUJE PRAWI DGOWO,
odniesieniu do stanu, w jakim maszyna zj0s tyics CdonsLtarczona

1 Sprawdzil'” stan kosza, obrzeUOy pIathEOWVADOMpLaWERSDNEL ZAJMUJt CY SIN KONSERWAC
poprawnosSl funkcjonowani a bramki we|j SWAb WEASZWYNW rydiGHWI LI ZAPEWNI ENI'A JEJ BEZPI
automatycznym. FUNKCJONOWANI A.

T Sprawdzi i poziom cieczy w akumulatorach i czy nie sN ) .
obecne wyachileekipowi nny byl prawi dgowo urmRlEM8twaneprawdzianu funkcjonalnoSci
do zacisk-w; nie powinna byl obecna kOI’OZJ% X h X d E ¢ .

- : : . pom emnyc ur z ze sterowni cz

Toosnravdzil o sian i fenkeronowante weySkEaRT BTSRRI T Tl ke R e S8e

P = y. y " j . U_ruchomil funkcjn sterowania podnosze

T Sprawdzil, czy na ogumle_nv,lvu k-4 _nJe_ sN WbQPBFnOepodgan
uszkodzenia, otarci@prdawdzgiglibokiy ma fci a.p, Upewnil sifn, Ue wszystkie funkcje mas
kogach lTub w ich pobli Uu _ podczas naciskania przycisku zatrzyma
nie sN obecne zanieczyszczenia. c. Sprawdzil poprawnoSl funkcjonowania z

T Wzr okowo sprawd2|l stan komponent - w hydrauhi danyah,
elektrycznyc i OdmedhasncenykhUdego ~ i
komponent u, sprawdzil czy wszystkie czNSgi b n .
niepoluzowane i dobrze wumocowane i czy nfiepasglf\%lll%brg%ln%CECE platformy wykonaj nastn
wi doczne uszkodzeni a, wyci eki Il ub Sl ady na_dmiernetgo_ ) PO .-
zuOyci a. Killkakrotnie podnieS i opuSl platform

1 Sprawdzil ewentualnN obecnoSi poluzowanych "‘kyasbolkiosfbbo'9|2 mfetra. Ss[)awd}' b ozwery
przewod-w wiszNcych pod podstawN. opuszczahle plattormy o ywa stn w sp
Sprawdzil funkcjonowani e g- wnego rze,EBrang ! zweryfikuj, czy przy pognos

i kloucz kowego na tJainc rozdz?gelczeg P ’ €BmafycznN bezpiecznN, niskN pridko

y o 9 - y ) _J Il ub czy zwalnianie hamulca jest dezak

1 Sprawdzi l funkcjonowani e awaryjnego Prawicns Kpu A
grzybkowego, zar-wno tego na wurzNdzeniachy StUerruoc‘”hnon‘F sczhystkie funkcje oraz sprawd
maszyny.,’Jak.lvna tabllcy”rozd2|e.lczej poprawnoSi dziagania wszystkich gNczn

T Sprawd_2|l dziaganie funkcji awaryjnego obn|Ua@ga|nyCh gNczni k-w awaryjnych i gNczn
mechanicznego c. Hamul ce s ameo(cthyoldkoowed! a LUI PK). Popr o

po pochygdgoSci (nie przekraczaj Ncej je

eksploatacyjnej na pochygoSci), a nas

upewnil sin, Ue hamulce utrzymaj N go
16 17
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ROzZDzI AG 3.
FUNKCJONOWANI

3.BUNKCJONOWANI E MASZYNY

E MASZYNY

Wstfipne czynnoSci LUI PK -
6
Przed uruchomieniem maszyny za pomocN p
nazi emnej l ub na platformie, konieczne
warunk-w pol eceCC.
T Napifncie akumulator- -w jest wystarczad
maszyny Ni e powinien byl obecny al &
|l atomastanowi sku sterowniczym nazi ey RZaN
stamkumul atora na maszynie (tyl ko —
T Gg-wny wygNcznik zasilania na st
Ziemnym powinien byl ustawi ony S
l ub sterowania z platformy. D
>
T Wy gNczni ki zatrzymania awaryjnego, s or
wania naziemnego powinny byl w POy ZTvwre o |
PIlERWOTNEGO STANU (RESET) (ustawi e na zewnNtrz)Ei
1 Dla LUI PK: Ekran LCD wySwietlajNcy stan maszyny na st
owi sku sterowniczym naziemnym powinien wskazywal nor mal|%
war unki robocze w chwili uruchomienia maszyny.
T W PRZYPADKU LUI PK :maszyna dziaga (porusza sinfn i podn
tylko wtedy, gdy operator trzyma rfnkn na | ewym i prawym
uchwycie czujnika, a obie pinty dO(iiSniﬁt.e na éJrze(chzni.kaﬁh, .
noUnych na platformie Ta pozycj a bei\lp@izebgért@s wd [pdWOMiaS KPi st erowni cze (R
utrzymywana przez cagy czas eksplo2ta®ncznma cd FTwA gnBasettoj aavwaséy) nego oOopus
3. Gniazdko c.a. gJgadowar ki akumul at or
(Rozdziag 3.6)
4. WygNcznik edagowy aktywacj.i pl atf
nogA)Rozdziag 3.6)
5. Bramka wej Sciowa platform
6. Konsoleta sterowania na platfor mi g
7. P-gka gadunkowa
20 21
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ROzZDzI AG 3.
FUNKCJONOWANI E MASZYNY

Og-lne informacje Przycisk przyspieszenia ruchu w prz-d/w tyg
Przed uruchomieniem maszyny za pomocN s tUecrhowyaE in gzoiker nint yjooh plruabwN r ik N i
na platformie naleUy sprawdzil, czy sN spedgnione nastinpuj Nce warunki
: OBRCCI L pokrn
1 Panel Polece@® Platformy: przegNcznik I<b|yelfUunsktua\/\li)irozne
na Tryb Polece® Platformy "1" lub Tryfs ¢nhyOchhi I+ oreuc h p
il StaCJa Nazi e®hacpPal Poe&ce & Pl atfor my: Zwol nienie po
: ; . : zeaEtSrEzmeJe po
zatrzymania awaryjnego muszN byl ust a T

(ZASI LANI E PODGt CZONE

Pl atforma przegNcznika kluczykowego/ wygN

| Pozycja ceéotralna
Obr -1 do tej pozycji
| Pozydjla :
wska¥nik pozi omu nagadowania akumul atora na
bridzie sifn _ Swieci§ tylWotej ppayypajdku LUI PK).
maszyna mo '

, aby .wygNczyl wur

platformie

Ue byl wuruchamiana ze stac,] - . = pOBMRyE CI L pokr

1 Pozydij2a : : (grzbiet rnk
wska¥nik poziomu nagadowania akum ul at cdomil ruch
bidzie wskazywayd GRD tyIkWJtvejprpzoyzwaccikl Zwol nienie p
maszyna moUe byl uruchamiana ze nazie ZAd Ezymuj e p

Przycisk awaryjnego zatrzymanial/ wygN or mi e -
Po naci Sninc

iu, natychmiast zatrzymuje w & A/ Fyny. ) ]
Po skasowaniu NIE uruchamia ponowni e mas : il na wgNczeni o
dopgywu napifci LT

UWAGA aby maszyna funkcjonowaga, przyciski zatrzymania awaryjnegol/

wygNczenia platformy i stanowiska sterowniczego nazi cny by

pogoUeniu PRZYWRECENI A PI ERWOTNEGO STANU (RESET) . .

Lewy i prawy czujnik do aktywacji funkcjPil atforma oUe byl obsgugiwana wygNcznie p

przeszkolony i upowatUrmrriyompybpee soaapdznag sin

Lewa i prawa rinka powinny byl umleszczorperZn&aplp&ak\ﬁlnbe@pcIeCZpErCESetdwacszqmalkych W niniejsze

em, aby umoUliwil aktywacjn funkcj.i pr z PREZWU /PODNI ESA ONIiEa) /, PR IAN FEDRMD\EI NI EN SI'N PRZEMI ESZ

maszyny. WY Gt CZNI 6GRDKI EJ, SOLIDNEJ | PGA&NQIyB.IeFfOWIERZCH
) pozbawi onej d2|ur i o ,midpNavd je dw i st aurdiFewizgrui e ST ¢

UWAGA Nal'eUy pami Atal o tym, aby opr - cz pcozjuajzndiuk awrlaezwezj tir amrsapvderptadrwmimmmrmwaaduert:khenmlczne

uruchomil r-wnieU obydwa Wy@ch~niki pedatpsweyny aby wgNczyl wszystkie

funkcje jazdy/ podnoszenial/obni Uania maszyny.
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ROzZDzI AG 3.
FUNKCJONOWANI E MASZYNY

Przycisk podnoszenia/obniUania p-§ki gadunkoweNaci snNi i podtrzymal na pozycji wciSnin
(Przycisk 4, rozdz. 3.6), aby wuruchomil
Pjaszczyzna do przewozu towaru zostaga zapr oj epkjtacswecrzay zchoy mnzaakjsaydnianlknoew-e | Zwol nienie prz
go ud¥wigu 90 kg (199 1b) MoUe byl szybko poamitesiyoanrug el wbo donborsizleonni ae . w
pionie w przedniej cznSci modugu wspornika za pomocN stosownych przyci -
sk-w na maszynie Naci snNi i podtrzymal na pozycji wciSn[h
o i (Przycisk 5, rozdz. 3.6), aby wuruchomil
Naci snNI i podtrzymal na wci Sni Atej pozycj i g-prgmys zpcrzzyyzeniyskz agadunkowej . Zwolnienie prz
(Przycisk 8, sekc 3.6), aby uruchomil el ektryccznntea zpyamun s zoebmiieUammaes.zczyzny
zagadunkowej . Zwolnienie przycisku automatycznie zatrzymuje podnosze-
ni e
o i . PrzegNczni k kierunku w prawo/ | ewo
Naci snNI i podtrzymal na wci Sni Atej pozycji dolny przycisk (Przycisk 7,sekc
3.6), aby uruchomil elektryczne obniUanie pg§asPzczzeygzNcyz ni k ki erunku zostag tak opracowa
zagadunkowej. Zwolnienie przy /\ aut omat yc z mike yaweotwazyymu jeewN r nk N.
obni Uani e. \ 20 ,
Przesu@® przegNczni k ukgadu kierowniczego
Przycisk sygnalizatora d?wiﬁkiv..vz lub prawy i przytrzymaj go w tej pozycji
. ) . brany kierunek bygd zachowany
JeUeli maszyna jest wgNezona, naci Snifncie przyci - i i
sku powoduj e ngczenieAa Pami itaj, aby aktywowal oba przegNczniki
d¥fwi nkowego. prawostronne w celu uruchomienia funkciji
jazdy
Przyciski podnoszenia i obniUania platformy
Pod Uadnym warunkiem, operator nie powinien wchodzil na porfcze kosza
|l ub opieral o nie drabiny, osie albo inne przedmioty w celu dosingninfcia
Wnyszych mi ejsc pracy. Ponadto, pod Uadnym pozorem nie powinien wychy
lal sin |ub wydguUal poza obrifib pornfcza osza platformy.
Przed uruchomieniem maszyny naleUy upewni l S , Ue:
T platforma jest usytuowana na ¢gpddodze j
i dobrze wyp02|omowanej, 0O stosownym
T Ue nie sN obecne ' e kody w
strefie pracy
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I AG 3.
JONOWANI E MASZYNY
braywoi podtrzymal wciSnidty przegNcznWkGt GaNI KI PEDAGOWE AKTYWUJt CE
wnil jazdi w prawo Zwol nil przegNcznik, jeUel.i_ _chce _
oruszal tylko w prz-d/tyg NI'E UMIESZCZAJ STOPY NA PRZEGt CZNI KACH NO
OBRCCENI EM SELEKTORA PRZEGICZNI KA KLUCZYK
CX PR ; : ~or NA "1" LUB " 2"
L%g;g?gzgoiggiﬂ?epffngigZiﬁQ;' &r;?%ﬁ YWACIJA POLECES | NNYCH NIt WGt CZANI E/ WY
ricaj Nc w prawo (przednia czn$ maszvﬁ Y@ISKIEM KLUCZYKOWYM LUB RESETOWANI E
awym kierunku operatora) ZNI KEW AWARYJNYCH PODCZAS URUCHAMI AN
tywuj Nc pokriito pRUESHpieszania przegg% 8 JE
TY®jazd zacznie sifn przesuwal w TYG
ricaj Nc w prawo (przednia cziSl maszyny w
erunku prawego ramienia operatora)
I ewoi podtrzymal WClSniﬁty prze Qchnlk, ab
wnil jazdn w |l ewo. Zwolnnil przegNcznik, je
zal tylko w prz-d/tyg.
tywuj Nc pokrintgo pRYELSHpieszania przesuwu
PRZpDjazd zacznie sifn przesuwal w prz-d
ricaj Ncpwzéa@mwioa cziSi maszyny w | ewym
erunku )operatora
tywuj Nc pokrntgo pRUﬁleeszanla przpyqﬁleTLENlE'BGNDU
TYy®jazd zacznie si przesuwal w TYG
rncaj N wz ¢ & nvio a canI maszyn . . L .
erunLuc?ewego Yyami eni a ope¥a¥ora Na podeScie wznoszNcym znajdujN sih dwa w
wol eni a, uruchamlane przez naci Snifcie pi
pozycjn operatora, bez ograniczania jego
PRZEMI ESCIL MASZYNN W t} DANYM zdej muj Nc nogh z jednego z dw-ch wygNczni
NALEtY REWNOCZESNIE URUCHOMI L jazdy i podnoszenia/obni Uania maszyny sN
NI K PRAWO/ LEWO | POKRNTGO PRZYSPI ES
Ml ESClL MASZYNR W PRIED/ Tv6 PO PROSTAWAGA Pamifital o tym aby opr-c¢cz aobydwu w
i POJAZD W tIDANYM KI ERUNKU | uruchomll teU czujnik | ewej rnki w celu w
i SIN W PRZED LUB W TYS TYLKO A POMbégdy/podnoszenla/obnlUanla maszyny (sekc
PRZYSPI ESZANI A .
Al arm przechyleni a
LUI PK ZAWI ERA ALARM PRZECHYLENIA. JEtEL
AKTYWNY | EMI TOWANY JEST SYGNAG AKUSTYCZN
MOt LI WE PODNI ESI ENIE PLATFORMY. PONADTO,
PRZECHYLENI A URUCHOMI SIN PODCZAS, GDY PL
JEST UNI ESI ONA, FUNKCJE TRANSMI SJI | PODN
TANt WYGHCZONE DO MOMENTU CAGKOWI TEGO OBN
PLATFORMY | USUNINCIA PRZECHYLENI A

w
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ROzZDzZI AG 3.
FUNKCJONOWANI E MASZYNY

3.6.2 LUI MINI P.A.

32

Przycisk wgNczenial/wygNczenia awaryjn
Wci Sninty, natychmiast zatrzymuje wszystKk,
Reset oWNaE&rechamia maszyny, ale zezwala na
gii el ektrycznej .
UWAGA: ’
W celu przestawienia urzNdzenia jest
awaryjne wygNcz/ wgNcz na urzNdzeni ac
wie podestu i na platformie powinny b
SET
ZﬁsUWAGA
Przycisk obniUenia i podnoszenia plat:
Operator nie moUe pod Uadnym wzglfidem wsp
kosza, podstawial drabiny, pgyt |l ub innyh
winkszych wysokoSci pracy. Dodat kowo, ope
poa reling kosza platformy.
Przed aktywowaniem maszyny zweryfikuj, cz
bl pl atforma stoi na czystym podgoUu, pozb
anym i o odpowiedniej konsystencij.i
bl nie ma Uadnych przeszk-d w przestrzeni
wykonywana
Wci Snij i przytrzyma2, pakkycwiKcpoyldnelselen:
podnoszenie platformy Zwol nienie przycis
ruch.
Weci Snij i przytrzyma3d, paleycwhke owiuselcalkatnriy
obni Uanie platformy. Zwolnienie przycisku
ruch

33
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Wci Snij

maksymal nego
ga

Pgaszczyzna
znaj duj Ncej

obni

automatycznie zatrzymuje ruch.

d¥fwigni

Zwol ni eni e

p .

rnk oma

obydwi ema

opuSi

przytrzymaj d¥wignin 6

Wei Snij i
gadunkowN.
Zwol ni eni e

ruch. .

zatrzymuje

automatyczni e

dT¥fwigni
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ROZDZI

AG 3.
FUNKCJONOWANI

3.7 TABLI CA STEROWNI CZA NAI_LI_I__‘MNA
4

E MASZYNY

Przycisk zatrzymania/wygNczenia awaryjnego
Po naci Snifnciu, atychmiast zatrzymuje wsz
PokskasNWEnuuhamia ponownie maszyny, ale z
wgNczenie dopdgywu napifci a.

Wy Swietlacz (w pyzypadku LUI P K

Jest to g
il Wi zual

il Dostar
|l ub wust

sterowa
informacje o s

di agnostycznych o
systemie

wny system wySwietlani a
uje on ulUyteczne
a

informaciji
rkach w

g-
iz
cz
e
Modug

przycisk-w wielofunkcyjnych:

Przyciski s N

strzagkowe

aktywne tyl ko,

jest ustawsbeywowantaybazi emnego

W LUl PK tablica jest umieszczona pod po krywN W Wy s

szufladzie i skgada sifn z nastipuj Ncych el ement-w sp

opi sane funkcje

W LUI MI NI P.A. tablica jest umieszczona na podwoziu

nastfipuj Ncych element-w spegniajNcych opisane funkcj

1 Przycisk awaryjnego zatrzymanial/wygNczeni a

2 Wska¥tni k postninpu gadowania na gadowarce

3 Modud przycisk-w wielofunkcyjnych

4 Wt yczka gJgadowar ki

5 Ekran LCD wizualizacji stanu maszyny

6 Przyci ski poruszania kosza w g-rfin(6a) i w g(6b) .

7 Wska¥ni k baterii 1 PrzyC|sk ESC sguUy do programowania spr
i MUSI byl uOywany tyl ko przez wyspecj a
BRAVI

il Naci Snifici e iprpmryzxyitsrkzuy sanpipewdkliujw g - r i
uruchomienie podnoszenia kosza
ZWOLNIL PRZXBV¥SRRZERWAL PODNOSZENI E
36 37



ROzZDZI AG 3.
FUNKCJONOWANI E MASZYNY
Tablica sterown(iLduUazaPKp:zzi emna
1 Naciskaj Nc i podtrzymdjoNaynprwyic$msikintej poz i : ¢ .
tr-jkNwumwchamia sin. ruch w d-§ kosza. P"o Zygé‘ entu prNdem ! podczas pracy mas
ZWOLNIL PRZXBYSRRZERWAL OBNI t ANI E naziemnego modugu kontrolnego jest wysSw
roboczy maszyny SN wySwietlane nastihpu
T Naci skaj Nc REWNOCZESNIE obydwa przy0|sk|1)trG?QKl porta¥v§ZN |czbyvr0bocz_ych god
| ewyr,uchanziwo Isniifeni e.hamul c-w 2 rzeds stan nagadowania akun
procent owo
Hamulce mogN byl zwolnione w razie koniecznoSci rficznego .
przemieszczenia platformy poprzez jej popchWinmaktkee powstania awari. na wySwietlacz
W celu rfncznego zwolnienia hamulc-w konieczne jest, aby maszyna byga
PRZEGt CZONA W TRYB POLECENI A NAZI EMNE 2 i aby koszyk
by cagkowicie opuszczony
UWAGA eUel i nagadowani e elek}ryczne akumul ator - w
maszyny ulegnimircodbfadowamoWl i we rnczne zwol ng ol

hamul.c - w

UWAGA

ZWOLNIL RNCZNIE HAMULCE WYGHCZNIE JEt ELI .
MASZYNA ZNAJDUJE SIN NA POZI OMYM PODGOtU 1| JE
CAGKOWI CI E ZABLOKOWANA. i
Ope ot POWI NIEN sifn upewnil, Ue w obrihbie nieb
nieoddcne naralone osoby

38 39



ROzZDzZI AG 3.

FUNKCJONOWANI E MASZYNY

Stacja kont(rloUli Fko)s:z a Wy Swietlacz ( LUI MI NI P.A.)
Po zasileniu prNdem i podczas pracy maszynX,naﬁw"éwinf'ﬂP7“
wskaFfni ka akumul atora jest wySwietlany bieUNcy

SN wySwietlane nastfipuj Nce informacje:

1)Wska¥tni k BClI przedstawia stan
procentowo .

2) CZERWONA kontrol ka sygnalizuje, Ue

W razie powstania awarii na wySwietlaczu

40

nagadowania ak

pl atfor ma

poj awj f gn

6aNaci Snifncie i pray1y ejyedamd seXeaysiz@ iy o
uruchamiane. )

ZWOLNIJ ABY ZATRZYMAL PODNOSZENIE KOSZA
6bNaci Snifncie i preryzyciysimanh @amidadine gobni Uani
kosza.

ZWOLNIJ ABY ZATRZYMAL OPUSZCZANIE KOSZA

P.A.)
Pokazuje stan nagadowania baterii. Wh prz)
wona | ampka LED , zabrania sifi wchodzenia
zost al pogchzona do gadowani a.
UWAGA: WYGt CZENI E MASZYNY JEt ELI NI'E JI
Ut YWANA WYDGUt A OKRES t YWOTNOS$CI AKUI

41



ROzZDzI AG 3.
FUNKCJONOWANI E MASZYNY

3.BNCZNA OPUSZCZANA Dt WI GNI A AWARYJNA

ZAGROt ENI E PRE .

Podczas wykonywania poni Uszej czynnoSci
wszystkich manewr-w w celu aw yjnego
powinien zachowal szczeg: |l nN troUno
nia sinp i upewn.i | sin, Ue Uadna o0so
nie moUe znal e¥lI sin w strefie manew
przede wszystkim, czy nie sN obecne
nad pokrywN (to przestrzeCE na kosz p

Dfwignia riicznego obni Uania platform

naziemnemu na obni Ueni e platfprmy, i

nie jest w stanie tego wykonal

W w omor ze znajdudj NCEJ sifn pod

tab el cza, znaj duj sin awar

sto ol em

LUI LUl MI NI P.A.

W razie koniecznoSci rincznego obni Ueni a

czy poci NgnNI za dFTwignin W ten spos- b,

obni Ual

ZWOLNIL d¥fwignifn, aby zatrzymal obni Uani
42

%WFAG%H‘) B i

3.WONFI GURACJA PLATFORMY

Maksymal ny

ud¥Twig platformy

Ao&ABQWNOS [a MVNNKIz i RLA eQRERATORA GADURNKU
jna d¥fwignia oznakowana
B-GADOWNOSL POJEMNI KA MASKI TRANS® ORJ OWEJ
C-GADOWNOSL TACY MATERI AGOWEJ
w przypadk®PK: 113 kg
w przypadkw™l NI P.A.: 90 kg
Pl atforma moUe byl bezpiecznie uUywana do ope
rytach wifAkszych ni U p-gka, chyba Ue cagkowit
zadekl| arowanej S.W.L. a sama paczka jest r - wn
na na p-gce zapobiegaj Nc ewentualnemu upadkow
3. PARKOWANI E MASZYNY
a. Kierowa¢ maszyng w dobrze zabezpieczonej i wentylowanej
strefie.
Iposzuepe |nét rvy vg)gs Pdat forma je_st cagkowicie
koszyg CczzanleZsalﬁA[f"&vboal |W pozyc : Lo .
oni eczn'e w klucz z wygNcznika
formy w celu unlknlnC|a ni eupowaUlUni onego u

koni eczne, natjadowaiZoabkumuIator

sek@8j & )

4 3



ROzZDzZI AG 3.
FUNKCJONOWANI E MASZYNY

3. PROCEURY TRANSPORTU, PODNOSZENI A | BLOKADY 3.12 ROZMI ESZCZENIE NALEPEK

Og:-Ilne informacje

GADOWNOS L

LUIPKiLUIIyIINIPAmogN byl przetransportowane w mi ej sh S m——

przy uUyciu jednej z:opisanych poni Uej metod

1 Kieruj Nc pojazdem i przebywaj Nc tor na kog
powi erzchnia terenu na to pozwal a

] Transportuj Nc podnoSnik przy uUyci

wi dgy we wskazanych punkt.ach pod

Traspot na w-zku widgowym

WsunNi widgy w-zka widjowego we wskazanych p
korpusem Mdamodynmwi a to przetransportowani e ma
strefy pracy |l ub podniesienie jej na wyUszy
standardowego w-zka widgowego
UWAGA: ) B )
w-zki widgowe powinny byl w stmatirez zni eS|l <cinUar
tabelaDane techniczne maszyny, na wstipie sekcji T
5 A
Pojazd transpocowaryi e przy uUyciu pas- - w
Przy Wyngzomaj Smaasdzk)un'iter,ansportu w pogjoUeniu do / 2 PO S
zabl ok qgwiaMd mone )wgkhmohae podane instrukcje :
dotyczNce mocowamisport u.
WYWARCI E ZA DUt EJ SI GY PODCZAS MOCOWANI A MASZY
(OBCItt ENIE K¢ G) MOt E SPOWODOWAL USZKODZENI B
KOMPONENTEW TYLNYCH KCG NAPNDOWYCH LUB
PRZEDNI CH KEG SKRNTNYCH MASZYNY.
Umocowal maszynid do Srodka transportu za pomocN
pas-w przesuwaj Nc j e mimidkaj Noo rircazmark kosza,

wej Sciowych
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